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WMianutenzione

Jil impianti p

lavaggio degli stampi

Ultrasuoni Industrial Engineering progetta e costruisce

sistemi ultrasonori e macchine di lavaggio dedicati alla

pulitura di stampi e dei pezzi stampati.

di G.5.

ell'ambito della manutenzione
N deqgli starmpi, la pulizia di
matrici; porfastampi e
componenti & una fase determinante
ma spessc onerosa, delicata e guindi
costosa.
Gli impianti Ultrasuoni Industrial
Engineering per il lavaggio degh
stampi sono in grado di risolvere
efficacemente | due problerni: qualita
dei risultatl e massima economia nel
processo di lavaggio e pulitura.
“Gli stampi - afferma Loris Puddu,
litolare di Ultrasuoni Industrial
Engineering - vengono immersi in
vasche di acciaio inox AISI 316 e
sotta 'effetto o onde ultrasonore,
urite a detergenti particolari, si
ottiene una perfetta pulizia, anche di
cavita difficimente raggiungibili con
i sisterni tradizionali, salvaguardando
le impronte dello stampo dagli effetti
del process erosivi, tipicl di altri
sisterni: non & infatti necessario
I'impiego di acidi o di abrasioni
meccaniche.
Le macchine a ultrasuchi per il
lavaggio stampi sostituiscono
tutti gli impieghi con solventi o <on
prodott chimid aggressivi, per
guesto sono altamente ecologiche
e sicure”,

E possibile pulire gli stampi

da diversi inquinanti

| sistemi proposti dall’azienda
lombarda offrono la possibilita di
compiere intera operazions di
pulizia in un tempo contenuto
tmediamente in 5, senza la necessita

Impianto di
lavaggio con
detergente,
risciacquio
idrocinetico,
protezione ¢
asciugatura
stampi.

di smontare lo stampo.

Costi di esercizio contenuti,
tecnologia massima nei risultati finali
e ciclo completamente aulomalico
senza presenza di personale,
collocano guesti specific sistemi di
lavaggio stampi con onde
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ultrasoniche in posiziona
assolutamente competitiva nel
lavaggio industriale e nella finitura
perfetta delle superfici metalliche.

I sister Ultrasuoni Industrial
Engingering permettona di eliminare
dagli stampi diversi tipi di materiali
metallic & non: alluminio, zama,
leghe leggere, plastica e mescole
termaindurentt e termoplastiche,
gomma (stampaggio guarnizioni) e
poliuretani {articoli per il settore
automotive),

Mei settori della fonderia di alluminio
e sue leghe, sia nefla pressofusione
che nella gravita e nella fusione a
contre o a bassa pressicne, &
possibile 'eliminazione completa di
metallizzazioni, assidi, distaccanti,
arassi, grafite, depositi calcarel nel
raffreddamenti, grasso carbonizzato
e ogni altro tipe di inguinante.

Qltre agh ossidi, oli e gas & possibile
anche eliminazione di eventuali
cotoranti e siliconict,

5i disgregano inoltre i distaccanti
siliconici pio tenaci 2 i residui di
plastica {ad esempio, PVC)
salvaguardando al meglic le superfici
di stampagaio dalla corrosione nel
tempo.

Yengono intine eliminati i residui di
lavarazione ¢ ogni tipe di inguinante
e residuo di materiale stampato o
caldo, lasciando lo stampo pronto
aill'immediate rivtilizza,

Apparecchiature di nuovo tipo

Hl processo che propone Ultrasuoni
Industrial Engineering copre
integralmente tutte le esigenze di
lavaggio e di protezione dello
stampo, in modo da preservario da
possibill assidazioni sing al sug

Trasduttore ad alta potenza
in acciaig inox.

SUCCEssivo Impiego. Il lavagaio a
ultrasuoni & la combinazione di due
fatton: uno chimico, 'effetto del
prodotto impiegato nella macchina,
e l"altro. meccanico, 'energia
immessa nel figuido a mezzo di onde
ultrasonore ad-alla inlensila.

Per ottenere il massimo da guesta
combinazione, la societd ha messo a
punto nel suel laborator una serie di
apparecchiature di nuove tipo:
generatore e trasduttore ultrasuoni
Ultrapiezo,

Un generatore di ultrasueni & un
insieme di circuiti elettranici
analogici e digitali 2 micropracessore
che producono energia elettrica ad
alta frequenza. U'idea di base che ha
guidato la concezione dei generatari
Ultrasuoni |LE. & di garantire sempre
il massimao di efficacia.

“Leffetto meccanico del lavaggio a
ultrasuoni - spiega Puddu - pud
variare a causa di diversi fattor,
come |a temperatura del bagno, la
sua concentrazione, la sua tensione
superficiale. Altri fattori importanti
sono pure la forma e il peso dal
perzo da lavare, nonche |altezza del
liguido nella vasca.

II “cervello” di questi generatori
digitali, costituite da un insierme
circuiti integrati di ultima
generazione, controlla e regola
costantemente la frequenza di
oscillazione delle onde ultrasono
quali che sian i valor dei param
sopra indicati, allo scopo di
trasmettere sermpre il massimao di
potenza di cavitazione al liguido
contenuto nella vasca,

Ln sisterna di "frequency sweepi
e di “pulse sweep denas system”
assicura uniformita di lavaggio
tutta la superficie dei pezzi, evitg
la formazione di zone preferenzi,
cavitazione e zane d'ombra”.

Il trasduttore ultrasuoni Ultrapies
ditipa piezoslettronico, osclla a
frequenza di 20 - 350 kHz ed &
composte da un insieme di spec
metalli & ceramiche polarizzate
con metodi moderni che ne
assicurano elevata purezza
affidabilita per anni anche ad alt
lemperatura,

La disposizione di questi speciali
trasduttori di alta potenza vibrat
distribuiti in modo uniforme sull;
superficie di emissione da ben 34
inox 316l assicura una potente
omogenea vibrazione meccanica
molecolare su tutte le superfici
interne ed esterne di stampi e p:
meccaniche da trattare.

| circuiti e i trasduttori amplificat
di potenza sonica, che creanc il
campo elettrice oscllante ad alt:
frequenza, sono realizzati con
materiali e leghe pregiate che
consentong una potenza resa in
uscita amplificata e un basso
cansuma elettrico (30 %) dalla n
di alimentazione. BEHE



